De stora foretagen

— om redskapsproducerande verkstider i Uppsala lin 111

BO LARSSON

I tva tidigare artiklar har jag skildrat
uppldndska verkstdder som producerat
jordbruksredskap (se arsboken Uppland
2002). Dessa var sma till karaktaren, med
" en personalstyrka som i de flesta fall be-
stod av tre till fyra anstéllda. I denna arti-
kel handlar det om foretag med samma
produktsortiment men med en annor-
lunda utveckling — ndgon gang under sin
levnad engagerade de var och en mellan
40 och 150 personer i arbetet.! I det fol-
jande ska jag ur olika synvinklar forsoka
skildra dessa rorelser; deras storlek, alder,
tillkomsthistoria med flera aspekter. Som
framgar av tabellen pa sidan 107 lag fore-
tagen i norra Uppland, inom nuvarande
Tierps kommun, och de tillverkade alla
storre jordbruksredskap eller jordbruks-
maskiner. De etablerades runt forra sekel-
skiftet och upphorde ungefirligen sam-
tidigt.2

Att verkstdderna grundades runt sekel-
skiftet 1900 &r knappast nadgon slump.
Forutsdttningarna for en sddan verksam-
het var gynnsamma i en tid da jordbru-

ket sedan ldnge varit under fordndring.
En aspekt av denna omstéllning var en
storre véxelverkan mellan industri och
jordbruk: maskinella eller tekniska nyhe-
ter inom jordbruket sparade arbete men
var ocksd sa komplicerade att de inte
langre gick att tillverka pa den egna gar-
den.

Det ndstan samtidiga upphorandet av
driften i fabrikerna beror delvis pa indi-
viduella faktorer, men &ven hér spelade
teknikutvecklingen roll. Antalet arbets-
timmar i det svenska jordbruket halvera-
des fran 1945 till 1990-talets borjan trots
att produktionen 6kade. En viktig forkla-
ring var att allt effektivare maskiner kom
i bruk. Carl-Gustaf Pettersson, son till
grundaren av "C.G. Petterssons Vagn- &
Redskapsfabrik” och tillika sjdlv ansva-
rig for driften under ménga ar, anger just
teknikutvecklingen som en av orsakerna
till att foretaget upphdrde. Efterfragan
pa hédstdragna vagnar och redskap blev
allt mindre, “bilarna tog alltihop”, och
Carl-Gustaf Pettersson ville inte ldgga
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om produktionen. Fabriken innebar allt-
fér mycket arbete for att en sddan om-
laggning skulle vara 6nskvérd.
Foretagens geografiska koncentration
till Tierpstrakten berodde pa manga fak-
torer. Goran Larsson, sonson till grunda-

<
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ren av Tierps Redskapsfabrik, har troli-
gen en viktig poang ndr han ndmner att
det i samhillet fanns en jarnvag, dar
fanns tomter till salu, det bedrevs jord-
bruk runtom i trakten och i de narliggan-
de bruken i Soderfors och Stromsberg
fanns ravaran, jarnet, tillhanda. Dessutom
fanns det en missionsférsamling, viktig
inte minst genom att den skapade ett nat-
verk av kontakter. Enligt Goran Larsson
fungerade forsamlingen som ett univer-
sitet for farfadern, Karl-Erik Larsson
(1869-1931). I den tranades han for sina
uppgifter genom bibelstudier, han fick
uppmuntran och storre sjdlvkansla.
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Tabell 1. De stora firetagen

Foretag startar slutar stirsta antal viktiga produkter
anstillda, cirkatal

Aug. Stenborgs 1894 1970 150 Harvar, vagnar

Gjuteri- & Fabriks AB,

sedermera Bergbolagen

och Tierpverken

Br. Larsson eller 1894 ca1970 50 Troskverk, gbdselspridare

Tierps Redskapsfabrik

C. G. Petterssons eftr. 1892 1957 40 Vagnar, harvar, véltar

Vagn & Redskapsfabrik,

Tierp

Orbyhus Lantbruks- 1901 1971 40 Troskverk, godselspridare

maskiner AB

Karl-Erik Larsson blev med tiden en
mycket engagerad person och innehade
ett flertal fortroendeuppdrag. Bland an-
nat satt han med i kommunalndamnd och
kommunalfullméktige, i styrelsen for fat-
tigvarden liksom i brandstyrelsen och i
lokalstyrelsen fér Upplands enskilda
bank. Han var med och startade en real-
skola (sedermera Kommunala mellan-
skolan), han var styrelseordférande for
Tierps tryckeri, han var kassor i missions-
férsamlingen och forestandare for son-
dagsskolan. Dartill var han medlem i For-
eningen Hjdlpsamhet, vars syfte var att
ge hjélp at behovande.

C.G. Pettersson (1863-1944), den andre
av de fabrikorer jag lyckats fa en nagot
mer ingdende kunskap om, var dven han

engagerad i foreningar och styrelser. Han
var ordforande i Tierps Fabriks- & Hant-
verksforening mellan 1911 och 1922 och -
atminstone for ar 1928 — medlem av
Tierps norra missionsforsamlings styrel-
se liksom av styrelsen for Kommunala
mellanskolan. Trots dessa engagemang
menar hans son Carl-Gustaf Pettersson
att den konkurs C.G. Pettersson drabba-
des av mot slutet av 1910-talet hdmmade
hans fortroendeuppdrag. Angaende sin
fars stillning i Tierp sdger Carl-Gustaf
Pettersson att den aldrig tilldts bli sér-
skilt framtradande. Tvartom, de "kladde
ju av honom allting”.

Fabrikorerna Karl-Erik Larsson och
C.G. Pettersson umgicks dock med var-
andra liksom med G. E. Tunelius, 4garen
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Vy frin C. G. Petterssons Vagn- & redskapsfabrik mot jirnvigsstationen i Tierp.

Det lokala liiget och niirheten till kommunikationer var viktigt. Efter en brand forlade
C. G. Pettersson sin fabrik till jirnvigsstationen. Foto ca 1915, Samuel Pettersson/Upplandsmuseet.

till borst- och penselfabriken i Tierp. Carl-
Gustaf Pettersson vet att berdtta hur de
tva forstnimnda spelade Coronne med
varandra, dock utan att anvanda ko.
Pjaserna knédppte de ivdg med pekfingret.
I det foljande ska jag kort skissera ut-
vecklingen for dessa tva fabriker och for
deras “kollegor” Aug. Stenborgs AB och
Orbyhus Lantbruksmaskiner AB. Utgéngs-
punkten &r intervjuer med personer som
pa ett eller annat satt statt i ndra kontakt
med foretagen. Avslutningsvis beréttar tva
anstéllda om sin yrkesverksamma tid.

C.G. Petterssons eftr.
Vagn & Redskapsfabrik

I historieskrivningen om ”“C.G. Petters-
sons Vagn- & Redskapsfabrik” bor tva
dramatiska hdndelser omndmnas. Dels
konkursen, dels den eldsvdda som
tvingade — eller mojliggjorde for — C.G.
Pettersson att byta lokal. Efter att han
1892 etablerat sig i den s kallade Svanby-
kroken byggde han 23 ar senare sin nya
fabrik mitt emot jarnvégsstationen i
Tierp. Laget motte motstdnd, men C.G.
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stadsgdrden. Foto ca 1915, Samuel Pettersson/
Upplandsmuseet.

Pettersson stéllde ultimatum: fick fabri-
ken inte uppforas dar, skulle han bygga
den nagon helt annanstans. Narheten till
jarnvdgen och godsmagasinet var viktig.

Konkursen dgde rum enbart nagra ar
efter den nya fabriksbyggnadens upp-
forande. C.G. Pettersson hade lierat sig
med ett Gdvlebolag som nér det gick om-
kull drog honom med sig. Néar rekonstruk-
tionen skedde lades ett “eftertradare” till i
firmanamnet. Det stod for de bada soner-
na Samuel och Seth som intrétt som del-
dgare. Som konkursdrabbad fick C.G.

C.G. Petterssons Vagn- & Redskapsfabrik, verk-

C.G. Petterssons Vagn- & Redskapsfabrik,
snickeriet. Foto ca 1915, Samuel Pettersson/
Upplandsmuseet.

Pettersson sjdlv inte starta om sin rorelse.?

Som firmans namn sédger var vagnar
en huvudprodukt for C.G. Pettersson.
Det var ocksd vagnar han startade sin
tillverkning med 1892. Da var han i 30-
arsaldern, kommen fran pavra forhallan-
den och smidesmastare till professionen.

Bara nagra ar efter grundandet utoka-
de C.G. Pettersson sin produktion till att
omfatta 4ven lantbruksmaskiner. Fram till
konkursen tycks det ha gatt bra for ho-
nom. Enligt "Tierps Képing...” omfattade
arbetsstyrkan som mest 40-50 man och
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C.G. Petterssons Vagn- & Redskapsfabrik, kontoret. Mannen till vinster dr

Samuel Pettersson, amatorfotograf och son till fabrikens grundare.

Foto ca 1915, Samuel Pettersson/Upplandsmuseet.

1918, da omsédttningssumman var som
hogst, uppgick den till 800 000 kronor.

Den storleken hade firman inte under
senare ar. Under 30-, 40- och 50-talen, d&
C.G. Petterssons tredje son Carl-Gustaf
sd sméaningom tagit over ledningen av
firman, var mellan 10 till 20 personer an-
stdllda. Vagnar — och under den sista tiden
vagnar med gummihjul — var dock en stor
produkt under firmans hela livstid.

Det var vid mitten av 30-talet som fir-
man bytte ledning. I samband med att
Samuel Pettersson flyttade skrevs rorelsen
over pd C.G. Petterssons hustru Maria. I

praktiken var det dock de kvarvarande s6-
nerna Seth och Carl-Gustaf Pettersson
som kom att skota den.

Frénsett vagntillverkningen tycks varu-
sortimentet ha varierat under firmans
hela livstid: jordbruksredskap som har-
var och viéltar producerades men man
gjorde ocksd underreden till skolbankar
(“tusentals”; Tunelius borstfabrik gjorde
Overdelarna) och tog bestéllningsjobb.
Det senare kunde gélla stegar och rdcken
till byggfirmorna i Tierp, men ocksa mer
specialiserade produkter som exempel-
vis grindarna till Nahtanaelskyrkan. Om
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vintrarna tillverkade man skogs- och
timmerkalkar. Vagnarna sdlde man hu-
vudsakligen till firmor frén Stockholms-
och Uppsalatrakten. Broderna Modins i
Knivsta var en stor kund.

1957, nér firman upphorde, hade tek-
niken blivit alltmer motoriserad och
Carl-Gustaf Pettersson ansag det inte
modan vért att anpassa firmans produk-
tion. Det tog ett halvar fér honom att be-
stimma sig, sedan flyttade familjen till
Vasteras dér Carl-Gustaf Pettersson bor-
jade arbeta pa ASEA. Vad han dock fram-
héller nér vi talar om upphorandet, &r att
alla anstéllda fick annat arbete efter ned-
laggningen. Ingen behovde ga arbetslos.

Sadana fragor forknippas ofta med
facklig verksamhet. Av mitt samtal med
Carl-Gustaf Pettersson att doma tycks
dock fortjansten vara hans egen, och han
lagger dven stolthet déri. Men det fanns en
fackfoérening pa verkstaden, om &n inte
sarskilt aktiv. Firman var & andra sidan inte
ansluten till nagon arbetsgivarférening, pa
grund av sin ringa storlek. Nagra motstri-
diga asikter fanns heller inte, enligt Carl-
Gustaf Pettersson. Firman foljde alltid av-
talen ”sa det var bara att hanga med”.

Tierps Redskapsfabrik

Broderna Per och Karl-Erik Larsson,
grundarna av  foretaget Broderna
Larsson, var fodda 1858 respektive 1869.
De var vial forberedda for sin bana.

Tierps Redskapsfabrik. Fabriksr Folke Larsson vid
en av fabrikens huvudprodukter, godselspridaren.
Foto 1956, Uppsala-Bild/Upplandsmuseet.

Foraldrarna drev jordbruk i Harbo sock-
en i vistra Uppland, Vastmanlands lin,
men sjdlva hade de valt andra yrken. Per
Larsson var smed och Karl-Erik Larsson
var snickare. Den sistndmnde gick 1895
dven pa handelsinstitut for att lara sig
bokforing. D& hade de redan aret innan
kopt den centralt beldgna tomten i Tierp
och startat sin verkstad.

Tillverkningen bestod till en borjan av
harvar, valtar, sackkarror, troskverk och
kastmaskiner men utdkades sa smaning-
om till att omfatta varor dven utanfor
jordbrukssektorn. Enligt sonsonen Goran
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Larsson gjorde man under 20- och 30-
talen bland annat kapsagar, flaktar, spark-
stottingar och ett tag ocksa vilstolar.
Produkterna till jordbruket utgjorde dock
alltid merparten av det som producerades.

Foretaget var som storst omkring
1920, med cirka 50 anstdllda. D& agdes
det sedan tva ar tillbaka av AB Julius
Slodrs Redskapsfabrik, en kombinerad
jarnhandel och maskinfirma, beldgen i
Gamla stan i Stockholm (pa 1940-talet
uppkopt av Svenska Lantménnen). Per
Larsson hade insjuknat i cancer och for-
sdljningen innebar att han kunde ldsas
ut. Per Larsson avled 1922.

Karl-Erik Larsson dgde fortfarande
cirka 20 procent av aktiekapitalet och
kvarstod som chef for foretaget. Tankar
fanns pa en utvidgning och fler tomter
koptes in. De daliga konjunkturerna un-
der 1920-talets borjan forhindrade dock
att planerna sattes i verket. I stéllet re-
konstruerades foretaget 1925, nu under
namnet Tierps Redskapsfabrik. Tre ar se-
nare kopte Karl-Erik Larsson tillbaka det
och blev darmed ensam &gare.

Da Karl-Erik Larsson gick bort 1931
drevs foretaget vidare av sonen Folke
Larsson (1907-1993) och dennes systrar.
Folke Larsson var liksom sin far mycket
engagerad i det omgivande samhallet.
Bland annat var han ordférande for den
lokala avdelningen av Hogerpartiet och
for Tierps hantverkarforening.

Forsta hélften av 1930-talet var en
svar tid for bolaget. Folke Larsson har

beréttat hur han hela dagar kunde sitta
med vankelmodiga bonder, tveksamma
om de skulle kopa eller inte. Senare un-
der samma decennium inleddes en export
av troskverk till Litauen, men pa grund
av andra varldskrigets utbrott blev det
inte nagon stérre omfattning pa denna. I
stéllet borjade man fran 1943 att koncen-
trera sin produktion till gddselspridare.
(Samt, under kriget, dven lock till minor,
en produkt som gick utmérkt att kombi-
nera med godselspridare.) Godselspri-
darna, huvudsakligen roda till fargen,
gick under beteckningen “Cesar”. Under
1950- och 60-talen saldes dock cirka en
tredjedel av tillverkningen genom
Anders Fischer AB i Stockholm, d& under
namnet “Fimus”.

Pa 1950-talet exporterade foretaget en
del av sin produktion till Irland. Det
mesta som tillverkades skickades dock
via jarnvag ut till inhemska kunder. Det
skedde framfor allt pa varvintern och till
landskapen kring Mailaren, Smaland,
norra Skéne, Vistergotland och Norr-
lands kustland.

Nar Folke Larsson 1970 drabbades av
hjartinfarkt upphorde foretaget med sin
tillverkning. Annu ett litet tag fortsatte
man dock med reparationer, da efterfra-
gan fanns fran jordbrukare i hela Sverige.
Fabriksbyggnaden, som sa sméaningom
saldes till en mobelfabrik, brann ner vid
1970-talets mitt. Enligt Goran Larsson
fororsakade eldsvadan inte nigra senti-
mentala kénslor. Han menar snarare att



DE STORA FORETAGEN 113

den kan ses som ett passande slut. Perio-
den for foretag som Tierps Redskaps-
fabrik var over.4

Aug. Stenborgs samt
Orbyhus Lantbruksmaskiner AB

August Stenborgs Gjuteri- & Fabriks AB
och Orbyhus Lantbruksmaskiner AB har
en delvis sammanhdngande historia,
varfor jag hdr behandlar dem tillsam-
mans. Tyngdpunkten ligger pa senare
decennier, men jag ska bdrja med en redo-
gorelse for deras &ldre historia.

Aug. Stenborgs Gjuteri & Fabriks-
aktiebolag grundades 1894, som en repa-
rationsverkstad for huvudsakligen yx-
smide. Det tog dock inte manga ar forran
en mer utvecklad fabriksdrift kom igéng.
1896 fick August Stenborg patent pa fja-
derharvar och redan 1897 belonades
hans produkter med silvermedalj pa den
stora Allmdnna Konst- och Industriut-
stdllningen i Stockholm. Sortimentet ut-
Okades efter hand med fler jordbruksred-
skap och 1907 tillkom det gjuteri som
ndmns i firmanamnet. Personalstyrkan
tycks under de forsta decennierna ha va-
rierat mellan 50 och 70 personer och om-
sdttningen ska under samma period som
mest ha uppgétt till cirka 800 000 kronor.

1942 koptes foretaget av Bergbolagen
fran Lindesberg som forutom lantbruks-
maskiner &dven tillverkade olika bygg-
nadsprodukter. Under denna tid hade

AUG: STENBORGS
Patent-Fjederharfvar

: Dessa Harfvar dro helt af Stdl, och
- starkt ihopsatta, hvadan rawen alltid star
| ~in form att ej pinnarne dndrar sitt lige.

=

Produktbroschyr,
Kungl. Skogs- och Lantbruksakademiens samlingar.

bolaget omkring 150 anstidllda och en
omséttning som 1947 lag pé néra tre mil-
joner kronor. 1951 blev det aterigen dgar-
skifte, denna gang till det kooperativa
AB Sl66rs lantbruksmaskiner. Nu gick
foretaget under namnet AB Tierpverken.
Knappt 20 ar senare, 1970, skedde ytter-
ligare en forsdljning. D4 hette kdparen
Atlas Copco, och det foretaget nyttjade
lokalerna i fem ar. Sedan dess har ett fler-
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tal mindre rorelser anvdnt utrymmena,
dock ej for produktion av jordbruksred-
skap.

Det Stenborgs eller Tierpverken hade
gemensamt med AB Orbyhus Lantbruks-
maskiner var ledningen. Bdda dgdes un-
der en langre period av lantbrukskoope-
rationen. Det sistndamnda foretaget sedan
1943, da kooperationen férvarvade ma-
skinhandelsféretaget AB S166rs Maskin-
och Redskapsaffir i Stockholm. Orbyhus
Lantbruksmaskiner AB, i dagligt tal kal-
lad “Trosken”, ingick da i kopet.

Vid forséljningstillféllet hade verk-
samheten dock redan existerat i dryga 40
ar. Ursprunget kan réaknas till 1900-talets
borjan, d& Karl Jansson frén Tiby by i
Borje socken kom till Orbyhus. Han upp-
forde eller kopte en byggnad néra jarn-
véagsstationen och borjade tillverka rens-
ningsmaskiner for siad. Foretaget fick
namnet Tibyverken — efter grundarens
hemby — och produkten fick heta Tiby-
harpan. Namnet lever &nnu kvar i gatu-
namnet Tibyvagen.

1908 lat Karl Jansson uppfora en ny
och storre byggnad och utokade produk-
tionen till troskverk, godselspridare och
harvar. Det officiella namnet blev nu
Troskmaskinfabriken Orbyhus. Sonen
Einar Jansson fortsatte rorelsen, men sal-
de den sedermera till AB Julius Sl66r. Pa
s& satt hamnade den i lantbrukskoopera-
tionens dgo. 1951 samordnades tillverk-
ningen mellan Orbyhus och Tierpverken.
Nu omfattade den ett stort antal maski-

ner: forutom de redan ndmnda ocksé ut-
godslingsanordningar, foderlastare, grav-
maskiner, slaghackar med flera redskap.
Manga av produkterna fick det gemen-
samma namnet TIVE. 1970 avvecklades
séval "Trosken” som Tierpverken.

Anstéllda — tva berattelser

Curt Larsson och Bjorn Andersson arbe-
tade pa Orbyhus Lantbruksmaskiner res-
pektive Tierpverken. De ska bada fa be-
rdtta om sina anstillningar. Curt Larsson
genom att jag refererar det samtal jag
hade med honom.5

Curt Larsson var 14 &r nar han 1944 borjade
arbeta péd fabriken. Da var namnet “Lant-
bruksmaskiner” och dgdes av det lantbruks-
kooperativa Slo6rs i Stockholm. Produkterna
var sma troskverk och godselspridare, annu
anpassade for hastar. Tillverkningen réttades
efter sisongen; pa vintern gjorde man godsel-
spridare, pd sommaren gjorde man troskverk.
Chef var disponent Yngve Erhart och verk-
mdéstare var Einar Jansson, sonen till fabri-
kens grundare.

Det berodde pa 1onen att Curt Larsson
borjade pa just “Trosken”. Dessférinnan arbe-
tade han pé snickeri och sag och tjanade 25
ore per timme. Pa fabriken fick han 48 ore.
Valet var inte svart.

Vid den tidpunkten arbetade 35 till 40
personer pa foretaget. Curt Larsson tror att
det &r det storsta antalet anstédllda som fun-
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nits dér. Det fanns inga kvinnor, inte ens pé
kontoret. Fabriken hade fyra avdelningar:
jarnverkstaden, traverkstaden, monterings-
avdelningen och malarverkstaden. Curt
Larsson arbetade mest pa jarnavdelningen.
Han borrade och gick runt pa olika jobb. Ett
tag nitade han fast de mattor som lag pa god-
selspridarna. Dessa doppade han sedan i im-
pregneringsmedlet Karbolineum. Han ndam-
ner medlet apropa min frdga om det fanns na-
got negativt pa fabriken. Inte for att han har
lidit av det, men for att han i efterhand kom-
mit att tdnka pd det. Yrkesskador uppkomna
genom losningsmedel har ju debatterats.

Nir Curt Larsson borjade pi " Trosken” 1944 var
en av produkterna mindre godselspridare, anpas-
sade for histar. Produktbroschyr, Kungl. Skogs-
och Lantbruksakademiens samlingar.

Nar Curt Larsson borjade gick han néstan
omgédende med i fackféreningen. De éldre
kamraterna eller fackombudet tyckte att han
borde gora det. Aret efter, 1945, utbrét den
stora metallstrejken. Da uppdagades det att
han egentligen var for ung. Curt Larsson fick
tillbaka de pengar han betalat in, men fick
heller inget understéd. Han klarade sig ge-
nom att han bodde hos sina foréldrar.
Strejken blev ingen succé. Den lilla peng som
arbetarna vann i 16nedkning ats upp av den
héjda medlemsavgift som fackforeningen
tvingades infora. For att klara strejken hade
den tagit stora lan. Dessutom hade foretaget,
nér ledningen fétt vetskap om den komman-
de strejken, tillverkat godselspridare att lagga
pa lager. Arbetarna gjorde &vertid for att sa
manga som mdjligt skulle tillverkas. Nér
strejken val brot ut kunde foretaget dnda le-
verera sina produkter. Ingen av arbetarna
hade reagerat pa 6vertiden; att de band ris till
egen rygg var det ingen som tankte pa.

Vid borjan av 50-talet borjade foretaget
tillverka maskiner anpassade till traktorer
och produktionen av godselspridare flyttades
till Tierp. I Orbyhus gjorde man nu mest har-
var men ocksa sddana varor som utgddslings-
anordningar och bensindrivna mj6lkmaski-
ner. Det senare for att mojliggéra utomhus-
mjolkning. 1956 slutade Curt Larsson pa
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fabriken. I stéllet borjade han pa Vagverket.
Dar fick han vara ute och slapp den instangd-
het som fabriksarbetet &nda innebar.

Bjorn Anderssons tid pa Tierpverken infoll
senare dan Curt Larssons pa "Troskens”.
Han borjade 1964 och fortsatte fram till
1969, strax innan Atlas Copco tog 6ver lo-
kalerna. Aven for hans del var 16nen en
vasentlig orsak till anstdllningen. Efter ar-
bete hos sin jordbrukande far och efter av-
slutad yrkesskola arbetade han ett ar som
svetsare pa Monark. Betalningen var dock
samre dn pa Tierpverken, ddr hans kompi-
sar frén skolan fick ett par kronor mer i
timmen. Bjorn Andersson bytte jobb.

Arbetsplatsbytet innebar en Okning
av timpenningen frén cirka fem till upp-
at sju eller atta kronor, beroende pa hur
ackordet gick. Han hade ett sa kallat rakt
ackord; varje gjord detalj betalades med
en faststdlld summa. I botten lag sedan
en mindre grundlon, kanske tre eller fyra
kronor. Men arbetet var inte enformigt.
Aven om man, som Bjorn Andersson ut-
trycker det, “fick knoppa pa litet”, byttes
jobben ofta ut efter en dag eller tva. Han
skulle inte ha gillat att svetsa samma de-
talj ar ut och ar in.

Bjorn Andersson var en av 20 till 25 an-
stillda pa foretagets svetsverkstad. I pro-
duktionsledet uppskattar han att det
fanns mellan 100 och 150 anstéllda forde-
lade pa atta avdelningar: svetsverkstaden,
platverkstaden, smedjan, den mekaniska
verkstaden, snickeriet, malningsavdel-

ningen, monteringen samt en avdelning
for fixturer eller mallar av olika slag. Det
arbetade inte ndgra kvinnor pd avdel-
ningarna, ddremot pa kontoret.

Tillverkningen utgjordes av olika lant-
bruksmaskiner, fraimst harvar, kombina-
tionsvagnar och tankvagnar. Som namnet
sdger hade kombinationsvagnarna en "tva
i en-funktion”. Bjorn Andersson beskriver
dem som “en i grunden dyngspridare”
som genom att de fick hdgre lammar ock-
sa kunde frakta gronfoder och sid.
Tankvagnarna anvandes till att forsla urin.
De bestod av stora tunnor som lag pa ett
underrede, “ungefar som en kdrra”.

En arbetssyssla, inte lika stor som till-
verkningen av lantbruksmaskiner men
andd vésentlig, var legotillverkning at
firman Tabougnar i Stockholm. Olika for-
mer av ugnar till jirnbruk svetsades ihop
till sektioner pa Tierpverken, fraktades
upp till den aktuella orten pa bil eller
jarnvdg och sattes sedan ihop pa plats.
Bjorn Andersson var med om flera sada-
na monteringsarbeten, bland annat ett i
Hélleforsnds. Dar var ugnen som skulle
monteras 120 meter ldng och inneholl
bade uppvarmnings- och hdrdzoner och
andra efterfoljande moment. Arbetet med
den pégick i flera ménader, och svetsarna
bodde pa orten under veckorna. Varje
sondagskvall avgick fyra eller fem bilar
fran Tierp till Halleforsnés.

Men det var dnda pé fabriken i Tierp
som Bjorn Andersson huvudsakligen ar-
betade. Han beréttar om den tiden:
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Rast under montering
av industriugn i Svedala
1968. Bjorn Andersson
sitter som andre man
fran hoger.

Foto Ola Karlsson,
privat idgo.

Vi borjade sju, men ofta var vi dir ndstan en
halvtimme f6re. Vi pratade om det som hade
héant pa kvéllen fore och sa, om det som man
hade last om i tidningarna. Det var valdigt
mycket diskussioner och ratt trevligt, faktiskt.
Sen klockan sju och till rasterna var det en
ringklocka som ringde nér vi skulle borja. Da
var det liksom inget att diskutera och i och
med att det var raka ackord sa drog man ju
igang for fullt. Och sen korde man som sjut-
ton for helst ville man ligga nigra timmar
fore. Da kunde man jamna ut det hela om
man fick ett saimre ackord.

Vid niotiden hade vi en kvarts fikarast. Da
hade vi gatt over till det modernare stuket,

men langre tillbaka var det nan slags frukost

vid den tiden. Det var vanligt tror jag, att
manga drack kaffe ndr dom akte pa morgo-
nen och sen skulle dom &ta mat vid niotiden.
Men det hade dom é&ndrat nér jag borjade.
Vid halvtolv-tolvtiden var det lunch, jag tror
nog att den var hel timme ldng. Det var ratt sa
manga som akte hem pa rasterna och at. Sen
var det fikarast igen halvtvd ungefir och
framat halvfem sa var dagen slut.

Det var mycket kortspel pa rasterna. Kille
spelade man ju och Skitgubbe och allt vad det
hette. Men det var lite olika, vissa gang spelade
kort medan andra spelade schack. Dom hade
en schackklubb hér i Tierp sa det var rétt spritt.
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Men vi var ju ocksd ménga som samlades for
att prata pa rasterna, framfor allt om idrott som
jag har hallit pa med i manga ar. Det blev sa att
dom idrottsintresserade drog sig at nat horn for
att prata fotboll och sana saker.

Det fanns en ritt sa aktiv fackforening,
Metall, pa fabriken som jag var med i &ven om
jag inte var sarskilt engagerad. Egentligen var
man tvungen att g& med, det var bara sa. Jag
kom ju dit som ratt s& ung och sa kom det en
stor, stadig kille och sa “du maste ju vara med
i facket”. ”Ja, ja, ja” sa man lite sa dér, det var
liksom inget att diskutera. Nej, jag tror nog att
alla var med i facket. Mdjligen om det var na-
gon udda person, halvt om halvt byfdne om
jag far sdga s&, som inte var med, men jag tror
nog att dom flesta var det. Avgiften man beta-
lade kallades kontingenten. I bérjan sa fick
man betala den kontant till kasséren. "Har du
betalat kontingenten?”, sa dom. Rétt sa lustigt
namn, egentligen. Pa fackforeningsavgiften.

1969, mot sluttampen, blev det lite vilda
vastern vad det galler var 16n. Da tjanade vi
sdkert en 1314 kronor i timmen, en i stort sett
dubblering av 16nen pa sex ar. I och med att vi
visste att fabriken var pa upphallningen, sa
tog vi ut mer av ackordet. Hade man gjort det
innan hade man kort sonder det, sankt priser-
na. Vi okade sdkert tva, tre kronor bara pa
grund av det. Men ledningen brydde sig hel-
ler inte s& mycket om det. Huvudsaken for
dom var att bitarna kom fram, dom hade i alla
fall betalt si och sa mycket for dom. Men nor-
malt hade man inte vagat kora med en sadan
lI6neglidning. Det var ju hiskligt mycket, att
dubblera lonen pa sex ar. Det hade inte gétt.

Jag har inte nagon riktig kédnsla foér hur
mycket vi producerade pa fabriken. Men om vi
tar harvarna som exempel, tror jag sakert att vi
svetsade ihop minst tusen per ar. Och kombi-
kérrorna — ség att vi var en eller tva som svetsa-
de sana, och korde pa heltid. Da gjorde man
ungefar en kdrra om dagen, kan man siga. Da
blir det en 220 kérror per ar. Sa det var inte na-
gra stora mangder, inte. Det &r klart, pa den ti-
den fanns det ju manga sma firmor som gjorde
likartade produkter. Har i Tierp fanns ju Tierps
redskapsfabrik som ocksa gjorde dyngspridare
och kombikérror och sdnt dar. Dom gjorde si-
kert ocksd nagra hundra saddana per ar.

Tierpverken sélde inte direkt till enskilda
jordbrukare, utan forsdljningen gick ge-
nom olika lantmannaféreningar. Bjorn
Andersson tror att maskinerna fanns och
séldes over hela Sverige. Men Tierp var
centrallager for Sloors Lantbruksmaski-
ner, och dven maskiner tillverkade pa an-
dra platser kunde forvaras dar. Sa var
fallet med de uppskattningsvis 2000
slaghackar som stod uppstillda pa
akrarna i narheten. Dessa, som framfor
allt tillverkades i Arvika, visade sig vara
en missbedomning. Bjorn Andersson
uppskattar att hélften av dem inte saldes
och han var sjdlv med och demonterade
resten. ”Vi tog upp varsin gaskérra helt
enkelt, och s& hade vi ackord pa att skira
ner och gora skrot av dem. De flesta av
de dér slaghackarna gick nog faktiskt till
skroten, pa sluttampen.”

Bjorn Andersson studerade efter tiden
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pa Tierpverken. 1974 borjade han arbeta
pa Atlas Copco, dér han i dag ar produk-
tionsteknisk chef. Ett ar hann han arbeta i
sina gamla lokaler, innan han 1975 foljde
sitt foretag till nya utrymmen.

Noter

1 Allting &r relativt. Nér jag rubricerar dessa
verkstdder som stora dr det i jamforelse
med de verkstdder jag tidigare behandlat.
I andra sammanhang ar d4ven dessa fabri-
ker sma; exempelvis kallar Maths Isacson
Hedemora verkstader med sina 300-500
anstillda for en medelstor industri
(Isacson, Maths. 1987. Verkstadsarbete un-
der 1900-talet: Hedemora verkstdder fore
1950. Lund, Arkiv forlag. S14 f. For arti-
kelns 6vriga referenser hdnvisas till rap-
porten “Redskapsproducerande verksta-
der i Uppsala ldan. En rapport om ménnis-
kor, jordbruksféremal, skapelselusta.”
Upplandsmuseet 2002).

2 Ett femte foretag skulle kunna raknas till
de storre redskapsproducerande verksta-
derna. Nuvarande “"Hambergs bil- och fri-
tid i Vendel AB” med anor fran 1870-talet
och med cirka 80 anstillda nér det var
som storst, tillverkade under 1950-talet en
del jord- och skogsbruksmaskiner. Dessa
hade dock aldrig nagon storre del i om-
sattningen och huvuddelen av verksamhe-
ten lag pa andra omraden.

3 Iboken "Tierps koping: Samhallets ut-
veckling under fyra decennier 1888 —

1928” (1928, faksimil 1987) omskrivs kon-
kursen med foljande ord:
”Fabriksrorelsen, som till 1918 drevs av hr
C. G. Pettersson ensam, 6verlits da pa ett
bolag, men efter ett par ar 6vertogs den
anyo av hr Pettersson, varvid dennes so-
ner Samuel och Seth intrddde sasom dela-
gare i firman” (s. 138f). Samuel och Seth
Pettersson var soner till C. G. Pettersson i
ett forsta dktenskap, Carl-Gustaf
Pettersson var son i ett andra. Mellan de
tva édldre broderna och Carl-Gustaf
Pettersson (f. 1917) skilde det 22 respekti-
ve 20 ar. I sitt andra dktenskap fick C. G.
Pettersson dottrarna Mildred (f. 1914) och
Margit (f. 1919). Den sistnamnda arbetade
pa fabrikens kontor.

I ett brev reflekterar Goran Larsson 6ver
fabrikens fortsatta 6de: “Det sldr mig nu
att det faktiskt finns en epilog. Nagra ar
efter det att min pappa och hans syster
Magnhild sélt fastigheten startades ett
foretag nere pa ‘dngarna’ (industriomradet
ner mot Tamnaran) for tillverkning av
jordbruksprodukter, jag tror t.o.m. gédsel-
spridare. De kopte det vilande aktiebolaget
Tierps Redskapsfabrik inkl. firmaloggan
med hésten, bonden och godselspridaren
samt telefonnumret 10022 (22) fran 1905”.
Jag vill tydliggora att detta inte dr ett citat,
utan ett utdrag fran renskriften av de an-
teckningar jag forde under mitt samtal
med Curt Larsson.
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Ett slutord

— om redskapsproducerande verkstider i Uppsala lin

BO LARSSON

Upprepningar brukar anses vara av
ondo i skriftliga framstédllningar. I detta
fall vill jag dock gdrna upprepa nagot
som jag uttryckte redan i forra arets upp-
laga av drsboken Uppland: jag vill tacka
alla de personer som gjort detta projekt
om redskapsproducerande verkstdder i
Uppsala lan mojligt. Det géller saval de
som hjdlpt oss att lokalisera olika foretag
som de som skankt oss foremal eller del-
gett oss sina erfarenheter. Framst tanker
jag dock pa de sistndmnda personerna —
ingen ndmnd och ingen glomd. Utan att
dessa i langa intervjuer och sa beredvil-
ligt besvarat min nyfikenhet, hade pro-
jektet inte varit mojligt.

I och med denna artikel om de storre
redskapsproducerande verkstaderna sit-
ter Upplandsmuseet dock punkt for pro-
jektet i sin nuvarande form. Det har nu
redovisats pa tva sdtt. Dels i tre artiklar
publicerade i denna arsbok, dels i rap-
porten “Redskapsproducerande verksta-
der i Uppsala ldn: En rapport om mén-

niskor, jordbruksforemal, skapelselusta”.
Nagot behov av att hdr gora en langre
sammanfattning av projektet finns darfor
knappast; intresserade av en sddan héan-
visas till rapporten. Déaremot vill jag
ndmna att det samtidigt med det inter-
vjuarbete som ligger till grund for pro-
jektet pagdtt en insamling av savél fore-
mal som fotografier. I Upplandsmuseets
samlingar finns flera for verkstaderna
viktiga produkter liksom en relevant och
kvalitativt god bildsamling. Foremalen
och fotografierna (samt visst insamlat ar-
kivmaterial) kompletterar val intervju-
materialet som i sin utskrivna form upp-
tar ndrmare 450 A4-sidor.

En museidokumentation kan jamfo-
ras med en resa. Ju ldingre man stannar
och ju fler man talar med, desto storre
blir forstédelsen av det besokta omradet. I
de artiklar jag publicerat i denna arsbok,
har jag forsokt att aterge mina intryck
fran en sadan fard. Dock finns det nagra
drag som jag sdrskilt vill framhdva. Forst
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och framst galler det verkstadsdgarnas
yrkeskunnande och uppfinningsrike-
dom. I mina intervjuer har detta framfor
allt kommit till synes bland de mindre
verkstdderna, men det &r ingen vagad
gissning att &ven grundarna av de storre
foretagen hade dessa egenskaper. Manga
av dessa mén var personligheter som jag
- om jag med nagra fa ord ska karakteri-
sera dem - vill kalla for det praktiska liv-
ets konstndrer, upptagna som de var
med att soka verklighetsndra 16sningar
pa konkreta problem.

Det andra draget giller kvinnornas
betydelse. Ofta osynliga i det yttre arbe-
tet spelade de en stor roll bakom kulis-
serna. Deras vardag varierade fran tungt
arbete (smedernas smutsiga klader) till
servicebetonade uppgifter (de anstélldas
kost) och mer intellektuella gromal (de-
klarationer och rédkenskaper). I en nutida
platsannons skulle kravspecifikationen
lata: “Person med formaga att halla
manga bollar i luften sokes for kvalifice-
rat arbete. Fér inte vara rddd att hugga i
men maste ocksd kunna ta ett adminis-
trativt ledningsansvar. Social kompetens
ett krav.”

Ett tredje drag galler verkstddernas
betydelse for det omgivande samhallet.
Det beror naturligtvis de ekonomiska
och praktiska aspekterna av verkstader-
nas arbete: reparationer och tillverkning
av redskap liksom dgarnas formaga att
anpassa maskinerna efter radande lokala
forhéllanden. Men verkstiderna hade

ocksa en social betydelse. De gav arbete
at traktens ungdomar och méanga gangar
fungerade de som en samlingsplats for
de omkringboende jordbrukarna. Lands-
bygden hade varit fattigare dessa verk-
stader forutan.

En resa inspirerar ofta till en annan.
Forhoppningsvis kan man da trdnga &n
djupare in i det omradde man besoker. Det
finns ett antal frdgor som det inte har va-
rit mojligt att besvara hiar, men som vore
spannande att stélla vid en ny undersok-
ning. Den stora uppgiften blir da att ut-
rona vilken djupare betydelse dessa fore-
tag hade. Vilken roll spelade de i den
fortlopande mekaniseringen av jordbru-
ket och industrialiseringen av Sverige?
Den gidngse uppfattningen brukar ju an-
nars framst betona storforetagens bety-
delse.

Forknippat med detta ar verkstader-
nas sociala och lokala roll: Vilken betydel-
se hade det att verkstadsdgarna mestadels
hade samma geografiska och sociala bak-
grund som kunder och anstéllda? Vad,
mer specificerat, betydde de som arbetsgi-
vare i en tid da antalet arbetstillfdllen
minskade i jordbruket? Hur uppnadde
dgarna — som ofta saknade formell utbild-
ning — sitt kunnande, sin yrkesskicklighet
och sin skapande forméga? Var det dessa
faktorer som fick dem att grunda och dri-
va verkstaden vidare, trots en manga
ganger svar ekonomisk situation?

Slutligen vill jag stilla fragan om de
nutida motsvarigheterna till verkstads-
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grundarna; finns det ndgot liknande om-
rade i dagens samhdlle dér de kan fa ut-
lopp for sin kreativitet och skapelselus-
ta? Det vore roligt att en dag ocksa fa
stélla farden till ett sadant land. Till dess
vill jag sdga att denna resa varit givande
for mig personligen. Min férhoppning ar
att dven ldsaren funnit skildringen intres-
sant.

Bo Larsson dr antikvarie vid Upplandsmuseet,
doktorand i ekonomisk historia samt knuten till
Nordiska museets forskarskola.



