Lonlader, luspals och lim

Verksamheten vid Nolmyrabro garver:
HAKAN LIBY

Garverihantverket har utévats vid Nolmyrabro sedan bonden Per Persson pa
Hocksbo kopte fastigheten pa 1880-talet och fram till 1970-talet d& sonsonen
Henning pa grund av alder och minskade krafter successivt drog sig tillbaka
fran arbetet 1 garveriverkstaden. Under rorelsens knappt hundraariga histo-
ria har garveriet och produktionen givetvis genomgatt férandringar, framst
beroende pa tidernas skiftande férutsattningar. Byggnaderna och deras funk-
tioner, inredning, redskap och teknik har férandrats och utveklats, i synner-
het under var sagesmans verksamma tid. Den teoretiska kunskapen om hant-
verket hamtade Henning Hofvander ur litteraturen och han betonar ofta vik-
ten av att han kompletterat det nedarvda praktiska kunnandet med den lar-
dom som bdcker 1 amnet kunde erbjuda.

I likhet med manga andra lantgarverier bedrevs affarsverksamheten vid
Nolmyrabro enligt en produktionsform som kallades lgnberedning. Detta inne-
bar att bénderna lamnade in sina raa hudar for beredning och hamtade ut sitt
lonldder ett ar senare nar det var fardigt. Men det var ocksa vanligt att Per-
Erik Hofvander och sonen Henning sjélva korde omkring med hast i Tierp,
Vendel och narliggande socknar for att hamta hudar. En sddan resa kunde ta
tre dagar 1 ansprak. Hudarna maérktes, uppdragsgivaren fick ett kvitto och
uppdraget noterades i en inskrivningsbok. In- och utlamning av varor kunde
ibland samordnas till s.k. laderméten. En dag 1 manaden skedde utbyte av
raa hudar och fardigberett l6nlader pa marknaden 1 Tierp.

Garveriet i Nolmyra beredde ocksa hudar fran nedlagda lantgarverier
runtom 1 Uppland vilka endat fungerade som ombud och férmedlade hudar
fér beredning och fardigt lader. Fran det nedlagda garveriet Sidwalls och
August Johanssons laderhandel, bada i Uppsala, hamtades likasa hudar for
beredning.

Pa 1890-talet inreddes en affarslokal i garveriet. Tanken var att det standigt

skulle finnas ett lager av lader for férsaljning. ”Néagon sadelmakare kunde
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Nolmyrabro garveri 1913. Fran hoger garvaren Per-Erik Hofvander, sonerna Helmer med kalk-
tang i handen och Henning, var sagesman, déttrarna Sigrid, Karin och Svea samt i bakgrunden
framfor bostadshuset, hustrun Carolina. Bostadshuset ligger vagg i vagg med den 4ldsta delen av
garveriet. Denna lianga var fristdende tills den pa 1920-talet byggdes ihop med garveribyggnaden
till hoger. Pa altanerna hanger hudar och skinn pa tork, sarskilt arrangerade for fotograferingstill-
fallet. Reprofoto: Tommy Arvidson.

komma nagon gédng men det var inte ofta.” Det blev aldrig nagon stoérre om-
fattning pa lagerforsaljningen i laderboden och verksamheten upphérde sa
smaningom helt. Pa 1930-talet nyttjades lokalen for affarsverksamhet pa nytt
men denna gang sildes inte lader utan specerier. Lénberedning av hudar

kom f6ljaktligen att bli garveriets dominerande produktionsform.

Laderberedningen

Atskilligt har skrivits om garveriprocessen i ett flertal olika kulturhistoriska
publikationer (se litteraturforteckningen). Har foljer en sammanfattande be-
skrivning som helt utgar fran Henning Hofvanders synnerligen livfulla och
detaljrika skildring av tillvigagangssattet vid Nolmyrabro garveri under
1900-talets forsta decennier.

Laderberedningen tog sin borjan med vekningen, vilket innebar att de raa
hudarna mjukades upp i vatten. Under den forsta tiden utfordes vekningen
utomhus i ett kar av tra vid Nolmyradn. En brygga ledde ut till karet. Det var
ett modosamt arbete att med hjalp av ett 6skar fylla veken dvs. karet, med vat-
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Planritningar av garveribyggnaden, Nolmyrabro garveri. Uppmatning och ritning Ulrich
Lange.

Bottenvaning.

Det ursprungliga bostadshuset. a. farstu b. kok c. skafferi d. kammare.
Det aldsta drivhuset med kar nedsankta i jordgolvet.

Kalkhuset. a. kalkbassanger b. veken c. pyren d. valk.

Utrymme fér har och ull som sopades ner fran 6vervaningen.
Motorhuset, tidigare stod har en kalkbod.

Det nya drivhuset med nedséankta kar. I de ovala karen garvades ljusa skinn med vide-
bark.

7. Varmekammare, harifran leddes varmluft till 6vervaningens torkrum.
8. Laderboden, senare speceriaffar.

9. En barkbod stod har tidigare.

D O 0N =

ten och sedan 6sa ur. Det blev betydligt lattare niar vekningen senare kunde
ske inomhus i vattenverkstadens gjutna bassing med tapphal.
For att avlagsna haret var det sa dags for nasta moment, kalkningen. Kalkhu-

set rymde tre bassidnger som var fyllda med en kalklag i vilken hudarna fick
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ligga tre veckor. Under denna tid kunde lagen starkas med mer kalk. Kalken
koptes 1 Uppsala och férvarades i en kalkbod. Tre till fyra génger skulle hu-
darna slas upp med tanger. ”Man kunde sld upp skinnen dnda 1 taket for att
visa att man var stark.”
vilken drogs mot hudens héarsida med langa drag uppifrdn och ner. Darpa

foljde rensning av kottsidan. Kottrester som satt kvar avlagsnades med en skar-
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Det ursprungliga bostadshuset. a. trapphus b. forradsskrubb c. finrum.
Utrymme for limlader.

Pilsverkstaden a. valk med varmluftstillférsel b. piskmaskin c. nétvalk d. slipmaskin.
Lagerrum for fardigberedda palsskinn.

Torkrum, tidigare var gesdllkammaren inrymd i en del av detta rum.

Verkstaden eller den s.k. tagen, for fardigberedning av lader. Langs gavelvaggen l6per det
langa arbetsbordet.

Efter kalkningen skulle hudarna 4dras av. En hud 1




Vid bommen demonstrerar Henning Hofvander hur man med hjilp av en skirdegel rensade hu-
dens kéttsida. Nolmyrabro garveri 1984. Foto: Karin Blent.

Redskap som anvindes vid bommen, harknivar och deglar. Nolmyrabro garveri 1984. Foto: Ka-
rin Blent.
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Henning Hofvander visar hur det kunde gé till i drivhuset nar man rorde om hudarna i barklagen
med hjalp av en drivkapp. Nolmyrabro garveri 1984. Foto: Karin Blent.

degel utan att huden for den skull blev tunnare. Ville man ha en tunnare hud
kunde den klyvas. Mellan momenten skéljdes hudarna i vatten.

Vid pyrningen skulle hudarna befrias fran kalk. Detta skedde i pyrkaret som
fylldes med pyren, dvs. en uppslamning av vatten och hénsgodsel. Fran borjan
skedde pyrningen i pyrkar utomhus pa karbacken, senare inomhus. Pyren
rordes om med kappar gang pa ging for att avkalkningen skulle bli effektiv.
Det blev en yrkesvana att avgéra nar pyrningen kunde avbrytas. Under pyr-
ningen skulle hudarna gléattas pa bommen med en glattsten, vilket avldgsnade
karva flackar som inte 16sts upp 1 pyren.

Den vegetabiliska garvningen, som det har ar fragan om, fortgick i drivhusen
som rymmer ett stort antal kar, nedsinkta i jordgolvet. Ocksa dessa kar stod
en gang under bar himmel innan det forsta drivhuset byggdes. Vintertid la-
des lock 6ver karen och sné skottades 6ver. Med tiden byggdes ytterligare ett
drivhus som utrustades med bade trékar i1 laggningsteknik och gjutna cement-
kar. ”Troligen tankte farfar att det fran borjan skulle racka med ett drivhus,
det var nog tillrackligt for ett litet hemgarveri.” Karen innehdll sur garvlag be-

staende av bark och vatten i varierande styrka. ”Det var mycket kemi i karen
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P& marmorskivan i verkstaden skedde fardigberedningens olika moment. Har visar Henning
Hofvander hur vaskstenen anvindes nir éverflodig barklag pressades ur hudarna. Nolmyrabro
garveri 1984. Foto: Karin Blent.

Pa parlspontpanelen i verkstaden hanger de redskap som anvéndes vid vaskningen. Nolmyrabro
garveri 1984. Foto: Karin Blent.
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av sig sjalvt som vi inte kdnde till. Nu vet man mer.” Man talade om forsta
bark, andra bark osv. ”Det var som batterier.” Framfor allt anvindes gran-
bark men ocksa videbark som var svarare att fa tag pa i storre mangder. Bar-
ken képtes vanligen fran Ostervila, Harbo eller Hedesunda.

Garvlagen surnade av sig sjalv och eventuella kalkrester neutraliserades av
lagen. Att kvarvarande kalk i hudarna gjorde stor skada framgér med tydlig-
het av talesattet ’kalk och garvsyra blir knackebrod.”

Hudarna lag ett par veckor i barklagen och under denna tid byttes lagen
tva, ibland flera ganger till allt starkare koncentration. Hela tiden med jamna
mellanrum maéste man gé och driva i karen, dvs, tva geséller rorde i lagen med
var sin drivkdpp. Det uppstod alltid ett karakteristiskt l[jud nar kdpparna slapp-
tes ned pa karen efter avslutad drivning. ”Pa nétterna kunde man hora hur
hadangangna gesaller rorde i barklagen och sedan slangde de kdpparna pa
karen.”

Det var ett drygt jobb att tomma karen pa bark och bara ut den, att slad upp
karen. Till detta anvandes en speciell barkhdv. Daremot témdes inte karen sa
ofta helt pa vatten. ”Det minskade med vatten nar barken bars ut.”

For att prova om en hud var fardiggarvad skars ett snitt i kanten. D4 fick
det inte finnas vita rander i snittytan utan huden skulle ha samma farg rakt
igenom. Skulle ladret vara vattentétt lJimnades en smal, ra rand. Nar hudar-
na skulle slas upp ur barklagen anvindes en stang med ett kohorn i dnden.
Jarn var bannlyst eftersom det svartade hudarna i barklagen.

Arbetet 1 drivhusen underlattades under senare tid nar den manuella driv-
ningen med drivkappar kunde ersattas av en remdriven haspel som rérde hu-
darna jamnt i barklagen.

Fardigberedningen av ladret skedde pa 6vre vaningen i garveriverkstaden, 1
tagen som man tidigare sade. De tunga, bléta hudarna bars pa ryggen uppfor
trappan och placerades pa ett stort bord. Verkstaden rymmer tva sddana
bord, det ena tiackt med en marmorskiva och det andra med zinkplat. Ur-
sprungligen var bordsskivorna av tra innan marmorskiva och zinkplat kunde
kopas fran Sidwalls garveri 1 Uppsala. Framfor de hoga borden loper podier,
trampoliner, som garvaren stod pa under arbetet. Vattnet 1 hudarna rann av
och samlades 1 en ranna nedanfoér borden.

Pa borden smordes hudarna med saltran pa narvsidan och talgsmorja pa
kottsidan och bearbetades med olika redskap. Vaskning utférdes med vasksten

eller vaskjarn och innebar utpressning av 6verflodig barklag. En sista upp-
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Innanféor  dérren i
verkstaden star tunnan
som inneholl jarnskrot
upplost i sur dricka vil-
ket gav den svarta som
anvandes nar ladret
fargades svart. Nolmy-
rabro garveri 1984. Fo-
to: Karin Blent.

mjukning skedde med hjalp av ett krusbrade. En stor konst var det att med
blanchérydarnet hyvla tunna skivor pa koéttsidan sa att man fick en jamn och slat
yta. Mellan momenten i verkstaden trangdes hudarna pa stanger i taket eller
pa altanen for segning och torkning. ”Pa vintern fick de frysa torra.”

”Lader fargades inte mycket, egentligen bara svart.” Till svdrtan anvandes
jarnskrot som 16sts upp 1 sur dricka och férvarades i en tunna innanfér dérren
1 verkstaden.

Ljusa skinn glattades med glas. Det gick inte for sig att anvanda jarnred-
skap till de ljusa, fina skinnen. ”Man fick inte skita ner dom ljufta skinnen pa

borden med smutsiga redskap.”
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Att arbeta 1 garveriet

Arbetsdagen i garveriet var lang. ”Vi bérjade vid sjutiden p4 morgonen och
arbetade till sju, atta pa kvallarna.” Var sagesman sjalv var ofta sysselsatt
fram till midnatt. Férutom den fasta arbetskraften var ocksa en eller flera ge-
saller verksamma i garveriet. Gesdllerna kom och gick. ”De var den tidens
radio och man var noga med att lyssna pa vad gesallerna hade att beratta.”
De fick logera i gesdllkammaren utan kostnad och hade fri mat. Fanns det in-
te arbete for en geséll som kom till garveriet skulle han ha en krona innan han
vandrade vidare.

Avbrott i arbetet gjordes for frukost vid niotiden, elvakaffe, middag kloc-
kan ett, eftermiddagskaffe och sist kvallsmat efter arbetsdagens slut vid sju,
attatiden.

Under vinterhalvaret var det kallt och dragigt i garveriet. PA mornarna
borjade man darfér med att bara in ved och elda i kaminerna. Ménga arbets-
moment 1 garveriet var tunga och slitsamma. Drivhuskaren skulle fyllas med

bark fran barkboden och vid témningen bars den tunga, bléta barken ut pa

Forskinn som anvants i
Nolmyrabro garveri.
Forskinnet  var ett
skyddande laderforkla-
de, vars utseende be-
tingats av djurhudens
naturliga form med
halspartiet uppat och
frambenen utnyttjade
som midjeband. Foto:
Tommy Arvidson.
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de jattelika barkhogarna bakom verkstaden. Mangder med vatten maste ba-
ras nar pumparna frusit pa vintern. De tunga hudarna skulle omréras i ka-
ren, lyftas och slutligen baras uppfor trappan till fardigberedningen. Den
starka, fratande kalken fororsakade sar pa handerna. ”Man vart hudlés pa
fingrarna, s pa mornarna kunde man inte knappa knapparna i byxorna nar
man skulle kla pa sig. Bloden sprack ut éverallt.”

Det blota arbetet kravde dndamalsenliga arbetsklader. Sarskilt viktigt var
det att skydda mage, knén och fotter, de kroppsdelar som var mest utsatta for
vatan. Ett obligatoriskt plagg var darfor forskinnet, som praktiskt taget om-
slot hela garvarens kropp. Forskinnet var gjort av en garvad kalvhud med
obetydlig tillskarning. Man hade inte samma férskinn i kalkhuset som 1 verk-
staden, dar ett finare och renare férskinn anvandes. Vid torrt arbete kunde
det racka med ett sackforklade. Fotbekladnaden maste ocksa vara funktionell.
Vanligast var kopta traskor, kompletterade med avskurna stovelskaft av lader
som var uppskurna baktill och ihopknutna med remmar. Pa sa satt undvek
man att vattnet rann ner i traskorna. Verkstovlar kunde anviandas i det myc-
ket bléta arbetet i vattenverkstaden. Det var stora laderstévlar som stod emot
all fukt. Verkstévlarna bestilldes hos skomakaren. Fran 1930-talet forekom
aven trabottenstévlar med gummiskaft. I dvrigt bestod garvarens arbetsdrakt
av en kraglos blus av blatt bomullstyg, knéppt framtill, samt ett par gamla ut-

tjanta langbyxor.

Produkterna
Som tidigare sagts medférde lénberedningen att samtliga hudar som limna-
des in for beredning noterades i en inskrivningsbok. I garveriet har sadana
inskrivningsbdcker fran hela verksamhetsperioden bevarats. De noggrannt
forda bockerna ger besked om vilka uppdragsgivarna var, vilka hudar de lam-
nat till garveriet for beredning och till vilket pris arbetet utforts. Vanligast
férekommande ar kalv-, kvig-, ko- och tjurhudar samt farskinn som dels gar-
vades, del palsskinnsbereddes.

Hir féljer négra exempel pa verksamhetens omfattning, hamtade ur garve-

riet inskrivningsbocker. I juli manad 1891 limnade 80 st. uppdragsgivare in:
113 st. kalv- och kvighudar 3 st. kohudar

73 st. lamm- och farskinn 2 st. félhudar
7 st. tjurhudar
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I inskrivningsboken noterade garvaren hudarnas nummer, datum, uppdragsgivarens namn, vil-
ka hudar som limnades in och hur de skulle beredas samt arbetslénen. Nolmyrabro garveri. Foto:
Karin Blent.

Drygt 30 ar senare, i oktober manad 1922, var uppdragsgivarna 60 till an-

talet och for beredning mottog garveriet:

40 st. kalv- och kvighudar 2 st. tjurhudar
40 st. lamm- och farskinn 2 st. kohudar
10 st. getskinn 3 st. fol- och hasthudar

Svartldder eller ovanldder bereddes vanligen av kalv- eller kohudar. Svartlad-
ret anvandes av skomakare till grova skor och stovlar. Skomakarna tillverka-
de ocksa forskinn som var ett skyddande arbetsplagg for ett flertal olika yrkes-
grupper.

Tjurhudar bereddes ofta till plattlider, vilket bl.a. anvéandes till seldon.
Plattladret skulle inte kalkas s& mycket men mattas med garvamne. Sadelma-
kare fanns pa manga hall, t.ex. i Harbo, och dessa behévde plattlader som ra-
vara till sin verksamhet.

Utover den dominerande produktionen av grévre lader garvades ocksa
handskskinn som saldes till handsk- och skomakare for tillverkning av gruv-

arbetarhandskar. Nar gruvdriften avtog minskade efterfragan pa dessa skinn
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men handskfabrikérer som gjorde andra handsktyper fanns under lang tid i
kundkretsen.

Ytterligare en hantverkargrupp tillhérde garveriets avnamare, namligen
bokbindarna. De fina, ljusa skinnen som garvats med videbark var utméarkta

till bl.a. bokryggar.

Palsskinnsberedningen

Farskinn, som ofta gick under namnet luspéls bland garvarna, palsskinnsbe-
reddes vid Nolmyrabro redan under den forsta tiden i garveriets historia.
Denna relativt primitiva palsskinnsberedning utférdes i stor omfattning pa-
rallellt med garvningen. Alghudar palsskinnsbereddes ocksé for att anvindas
till de hastdragna akdonens fotsackar.

Henning Hofvander intresserade sig tidigt for en mer specialiserad bered-
ning av palsskinn och borjade darfor inreda verkstadens 6vre vaningsplan for
detta andamal. ”Vi hade aldrig nagra pengar for att kunna investera och
skaffa grejer, man var radd att sétta sig i skuld.” Men 1 slutet av 1920-talet och

under 1930-talet kom denna nya verksamhet sd smaningom i gang och blev
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Bilderna i denna katalog frén en tysk maskinfabrik 1930, inspirerade Henning Hofvander att till-
sammans med en snickare konstruera flera av palsverkstadens maskiner. Nolmyrabro garveri.
Foto: Karin Blent.
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En motor i bottenpla-
net gav kraft at pals-
verkstadens maskiner
via remdriftsarrange-
manget i taket. I av-
balkningen rakt fram,
valkades palsskinnen
under varmluftstillfor-
sel. Foto: Karin Blent.

ett ”forsok till lite industrialisering.” Henning besokte ofta Tarnsjo Anggar-
veri for att studera tekniska losningar. ”Man fick se lite hur det skulle se ut,
annars hade man inte kunnat konstruera.” En snickare hjalpte till med att
bygga maskinerna efter Hennings instruktioner. Delar fran gamla bilar, t.ex.
Chevrolet, koptes in och anvandes 1 den framvaxande maskinparken. En fo-
togendriven motor, placerad i bottenplanet, gav kraft it alla palsberednings-
maskinerna med hjalp av transmission. Henning fick lara sig tyska for att
kunna lasa tysk facklitteratur om palsskinnsberedning, det fanns ingen svensk
litteratur att tillgd. ”Det var en hemlighetsfull yrkeskonst. Det var valdigt
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Tva av palsverkstadens
maskiner. I forgrunden
slipmaskinen och strax
bakom piskmaskinen.
Nolmyrabro garveri
1984. Foto: Karin
Blent.

svart att fa tag i de uppgifter vi sokte.”

Under andra varldskriget stod palsskinnsberedningen stilla da tillgangen
pa fotogen upphérde. Vi fick aterga till jordbruket och laderberedningen.
Hade inte kriget kommit, hade det nog blivit lite koptasmaskiner, man hade
kataloger och visste vad man ville ha.”

Verkstaden kunde elektrifieras 1944 efter flera ars verksamhet med foto-
genmotorn som enda kraftkalla.

Efter diverse férberedande moment fuktades pélsskinnen och fick ligga

over natten. Darefter skulle skinnen rctera i en valk fér att mjukas upp fore
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I strackramen stracktes palsskinnen. Nolmyrabro garveri 1984. Foto: Karin Blent.

strackningen. Darpa foljde forkning och piskning varefter skinnen lades 1 tramjol
och bearbetades i detta tillstind under flera timmar i en valk med varmluft.
Tramjol av bok och bjoérk koptes fran en borstfabrik 1 Tierp. Efterféljande nat-
valkning hade till uppgift att skaka ur tramjolet. Beredningen gick vidare i
piskmaskinen dar palsskinnen piskades. 1 en slipmaskin utfordes slipningen och
slutligen stracktes palsskinnen i en strackram. Farskinnens ullsida borstades upp
sa fint som mojligt 1 en kratsmaskin.

Henning har provat pa att bereda palsskinn fran nér och fjarran. Néarheten
till Uppsala har inneburit specialuppdrag fran forskare vid universitetet. Sa-
ledes har palsskinn av t.ex. varg, jarv, bjorn, zibetkatt, lejon och tiger passe-
rat palsverkstaden i Nolmyra.

Aven firgning av pilsskinn har intresserat Henning, men de starka farg-
amnena visade sig vara halsovadliga och skadade andningsorganen svart.
”Det var tur att det vart krig och jag kom ifrdn det. Annars hade jag inte le-
vat.”

En fardig produkt som tillverkades vid Nolmyrabro pa 1930-talet var akpa-
sar av farskinn. De syddes av en syster till Henning och saldes till Valamaga-

sinet 1 Uppsala for 12 kronor styck.
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Form av tra i vilken limmet fick stelna till limostar som sedan skars i tunna skivor. Nolmyrabro
garveri 1984. Foto: Karin Blent.

Biprodukter

Foérutom den huvudsakliga tillverkningen av lader, tillvaratogs ocksa mojlig-
heten att utnyttja garveriprocessens biprodukter. ”Allt har av hudarna tog vi
vara pd, bade ull och néthéar.” Ull av battre kvalitet togs om hand fore kalk-
ningen. Kalkullen, den ull som avlagsnades fran hudarna efter kalkningen,
tvattades 1 Nolmyraéan och skickades med ombud till Falu yllefabrik i Sagmy-
ra 1 Dalarna. I retur kom sedan filtar och kostymtyger mot att arbetslon beta-
lades. Ocksa kalkhér, néthar som avharades fran hudarna efter kalkningen,
tvattades i an och avyttrades runtom i bygden. ”Noéthar saldes till bondgum-
morna ute i gdrdarna som skulle ha till att vava hasttacken.” Hargarn spun-
net av enbart nothar eller av ull blandat med néthar anvandes ofta till grovre
vavnader och stod emot kold och vita pa ett utmarkt satt.

Kokning av tralim pa de hudrester som skrapades av under laderbered-
ningen var ett annat satt att forstarka garveriets inkomster. Limkokningen
pagick ett stycke in pa 1920-talet da efterfragan borjade upphéra och snicke-

rierna Overgick till syntetiskt tralim.
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Natram pa vilken de
tunna limskivorna fick
torka. Nolmyrabro
garveri 1984. Foto: Ka-
rin Blent.

Hudresterna kokades med tillsats av svavelsyra i en sérskild limgryta som
tandes vid 3-tiden pa morgonen. Det fardigkokta limmet halldes upp i trafor-
mar med insmorda vaggar for att limostarna latt skulle lossna nar de stelnat.
Det fick inte vara varma nitter, di stelnade inte limmet. Med massingstrad
skars sedan limostarna i tunna skivor som lades till torkning pa nat, fastspant
1 stora ramar av tra. Natramarna maste placeras svalt, de fick inte utsattas for
kyla och inte for sol, da ramlade limskivorna igenom nitet. ”Det var ett evigt
passande.” Var limmet glasklart betraktades det som mycket fint. ”Forstklas-
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sigt lim kunde far gora
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Nér limmet skulle anvandas lades det forst i blot och smaltes sedan 1 en lim-
panna. “Det fanns snickare som sa att man kunde limma ihop tva brader
ande mot dnde och det gick inte av.” Fore forsta varldskriget fick man 75 6re
for ett kilo lim. 1917 saldes limmet f6r ca 4 kronor per kilo, och det ansags

vara bra betalt. Forutom fardigt lim saldes ocksa torkat limlader.

Garveriepoken vid Nolmyrabro ér sedan lange slut. Annu star dock garveri-
verkstaden med intakt inredning och redskapsutrustning och minner om tva
generationers idoga hantverksgarning i en bygd som en gang var i stort behov
av deras tjanster. "Man har arbetat hela sitt liv och inte tjdnat nanting —
men det har varit roligt ocksa”, konstaterar Henning Hofvander, fodd 1898

och férmodligen Upplands siste hantverksgarvare.
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